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Erweiterte Fertigungsmaoglichkeiten durch
spezielle CAM-Software
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Abili. 1 Hesting in der CAM-Soltware WorkHE Bantal

Die Abbildungen 3 bis & zeigen eine Maodel-
gusslonstrukrion, die unter Mutzung der CADICAM-
Léssung von KaVo realislere wurde. Allerdings kam
micht jode Syspambiemponente Im Emsarz, Softwars-
seitlg wurde auf systemfremde, offene Losungen -
riick pegriffen, Des hierzu erfarderiche Arbeitsablauf
wird im Folgenden niher erfuert

aibib, 4 Micdallene Alstments aul dem Modell -
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Al 5: ... il egelvdshor Modelgusskanbricticn

Cie Digitalisierung des Modells erolge wie ge-
wohnt mic dem Everest scan pro (Abb. 7). Hierzu
wird das Modall Tunsichst auf dem herausnehmbaren

-_

Abb, T Moglellplatele rung n Scanmser.

Objekttriger platziert nd Letzterer anschilieBend
aul desn Drehesller im Scanner-Innenraum fixiere
[rer Scan erfolge iber eine High-End CCD-Kamera
auf Basis des vopometrischen I0-Messverfahrens
et alner Messgenauigkein von < 20 prm. Damie asch
komplaxe Geometrsen urd bridache Bereiche wis
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unitar sich pehende Stellan so prizse erfason werden.,
fiibrt der Direhveller wihrend des Scanprozesses eine
Dreh- und Kippbewagung aus.

Im néichsten Schritt werden die Scandaten libi-
cherseiza in der Konstruktionssaftware Evwerest Enpine
CAD gedfinet und weiterbearbeitet, ¥ice Armvendaer
wissan nicht, dass die Daten erst mnertalb der CAD-
Sofvwans in ein systermspezifisches Davenformat wmge-
wandelt werden, beim Scanvorgang jedoch im offenan
Induiserieseandard STL gespeichert werden Es it mig
lich, auf diese STL-Diaten dirs tueugreifen und se dler
i alearnacives CAD-Frogramm mu difnen (abb. Bl

Ak, & Scandaten im 5TL-Format.

Al CAD-Lésurg nuezt FOZ die Software Freeform
Modeling wein SensAble Techiologies (US-Waburm).
Uber den deutschen Yertrishsparmer des Unterneh-
mins — Antonius Kasver (D-Meschede) — e mittharsei-
le auch das SensAble Cemal Lab Sysvem erbdidich, das
fiwr die zahmcechnizche Arwendung modifiziers worede.
Freafiorm Modeling wurde wspringlich in erser Link
aur Arwendung in der Automohilbranche enowickelr.
Mit desm Progeamm kann quasi jode ardenbdiche Geo-
metria virmell geplant werdan (Abb. 9 bis 11D,

Die Konstruktionsdaten konnen aus Fresform
Maodeling heraus nicht unmittelbar an die Fertigungs-
einfieit Everest engine dbermittedt werden, da das

Syseem eigendich vin spezices, unternchmenscigenes









